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Die folgonden Angaben sind den vom Anrnelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Klebeband 

® Klebeband fur eine durch Zug ruckstandsfrei und be- 
schadigungslos wiederlosbare Verklebung, mit einem 
Schaumstofftrager, die einseitig oder beidseitig mlt einer 
Selbstklebemasse beschichtet ist, dadurch gekennzeich- 
net, dafc 

a) auf mindestens einer der beiden Seiten des Schaum- 
stofftragers eine Selbstklebemasse aufgebracht ist, deren 
Verhaltnis von Reifckraft zu Stripkraft (Abzugskraft) bei ei- 
nem Abzugswinkel von weniger a!s 10° zur Verklebungs- 
flache grower als 1,2 : 1 ist, 

b) die ReiBdehnung des Klebebandes hoher als die ReiG- 
dehnung des Schaumstofftragers ist und 

c) der Schaumstofftrager beim Wiederlosen der Verkle- 
bung durch Zug (Strippen) zerreifct. 
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Beschreibung 

KeEr^dungbetrifftein Klebeband eine duxch Zug rUc^andsfrei und besc^digungsios wiederiasbare Ve tkl e- 

der Verklebungsebene wiederlosbar sind, ^Jf^f "^SS ricS^urlos wiederablosen obne B^cha- 
lich. Damit hergestellte Verklebungen bieten ^^alt und J^^Ume^ ist DE 42 22 849, DE 42 33 872, 

l ° ^ScS^ebfolien, welche boob ^r^dSSL^^ ^SSSSSS^SSS 
enthalten sowie Anwendungen selbiger Klebstoff-Folien ^^J^SbS 1 , WO 92/11332 "Removable 
tive Adhesive Tape for medicaluse- paving ^^^^^^^^%JvSA),WO90/m3i"S^ 
Adhesive Tape" (PSA tape using ^^^^^^^^^0 93/01979 "Sichern von Sta- 
vable Adhesive Tape" ffSA tape usmg highly .^S^™ using stretc h releasing adhesive", 
peln mit Stretch-Klebeband", und WO 94121157 ^^X°" se bene wiederablosbares Klebeband, welches als Tra- 
P So beschreibt WO 92/11333 ein durch Ziehen ^^^X^rtonShukelastische) Folie nutzt, die nach Ver- 
ger eine hochverstreckbare, im wesenthchen mcht rucksteUend ^£ c te"prechend entklebende Selbstklebeban- 
streckung < ca. 50% Ruckstellvermogen aufweist. US 4,024,312 besctiremi enisp 

der von im wesenthchen kantschukelastischer Namr Selbstklebeb5nd6rn au f glatten und festen Untergriinden im All- 
in der Praxis zeigt sich, daB mit den zuvor genannten Se * s ™~™ n Un f e rgrUnden ist die Verklebungsfesugkeit 
gemeinen hohe Verklebungsfestigkeiten erreicht ^^^^S^tohoherer Schichtstarke, fflr zahlreiche 
insbesondere fur Produkte von geringer D j cke 'J^^nt^kSbu^1 Skeit ist wahrscheinlich vomehmhch erne 
Anwendungen ungenugend. Ursache fur die ^^^^S^M^^^^^^^T 
nicht ausreichende Verklebungsflache, bedmgt durch ei n e zu ™^ J^ inander verklebt wer den soUen. Z. B. werden 
regelmaBige Oberflachen, insbesondere wenn zwe! S Rauhfasertapete bei praxisgerechten 

be! Verklebungen planarer Materialien ^"^^^^^-^"^01^^% der haftklebri|en Flache erreicht. Aber 

US 5,516,581 und WO 95/06691 tadhrditai tojb M»« taKhreibl WO 95/06691, daB durch 
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lteiieaui: 

-AlsSchaumstoff-mgertindenausschheBUch^che^ 
reiBen. EntsprechendreiBfesteTragerbenohgen jedoch emenz^T. sehr komp 
spriiche 13 14 17 in US 5,516,581 sowie Anspruche 4, 15 in WO 95/0oWl. 

- Enschichtige Schaumstofftrager sind nur b6 8 r f nzt .^^°^ ' . au „ wo 95 /06691 haben eine Mindestdicke von 

- EinschichUge Schaumstofftrager entsprechend Anspruch 1 aus wu yD/uoo 

wenigstens 30 mils = 760 urn. „ c ™,, rh i ;„ WO 95/06691 sind weiterhin dadurch begrenzt, daB 

- Einschichtige Schaumstofftrager nach Anspruch 1 m WO ^/uoo* sind 

Seite 3 Zeilen 12, 13). 

Der weitaus groBte Teil der am Markt erhaUUchen und etabUerten Pdymersch.unie ist damit *s E—eria! m 
voreenannter Anwendung nicht geeigneL Narbteile zu uberwinden, insbesondere, durch Ver- 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es die vorgenannten NJ^^^r zu realisieren, welche als Tra- 
str^kung im wesentlichen in der Verklebungsebene, ' msd ^^^^^ a AaB ^ B ^ wurden solche Schaum- 
JTche bfeite Palette der im Markt vorhandenen zeneiBen. Es war also Sorge zu tra- 

LffebeiderfurdenAbloseprozeBno^^ 

biUtaUAnscnmiegsamkeit) ^^""XSS IteSeba^zeneiBen, in Kombination mit: 
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storungsfreies Wiederablosen dear sie enthaltenden Selbstklebebander durch Verstrecken insbesondere in der Verkle- 
bungsebene erlauben. 

Durch die Moglichkeit, beim AbloseprozeB zerreiBende Schaumstofftrager fur durch Verstrecken insbesondere in der 
Verkiebungsebene riickstands- und zerstorungsfrei wiederablosbare Selbstklebebander einsetzen zu konnen, steht eine 5 
sehr groBe Auswahl von Schaumen fur diese Anwendung zur Verfiigung. Selbstklebebander mit breit gefachertem An- 
wendungsspektum auf Basis preiswerter Rohstoffe lassen sich hierdurch realisieren. 

Durch Art und Schichtstarke der verwendeten Haftklebemassen lassen sich die Ablosekrafte (Stripkrafte) erfindungs- 
gemaBer Selbstklebebander in weiten Bereichen steuern. Da die zum Entkleben durch \ferstrecken benotigten Ablose- 
krafte durch die zur Verstreckung der TVager notige Kraft wesentlich mitbeeinfluBt wird, kann fur erfindungsgemaBe 10 
Selbstklebebander gegenuber den in US 5,5 16,581 und WO 95/06691 beschriebenen, bei identischem Verstreckungsver- 
halten im Bereich unterhalb der ReiBdehnung des verwendeten Schaumstofftragers, davon ausgegangen werden, daB 
ihre Stripkrafte entsprechend niedriger liegen, was einen erheblichen \brteil fur den Anwender darstellL 

Die in US 5,516,581 und WO 95/06691 beschriebenen Schaumstofftrager miissen uber ihre gesamte Lebenszeit die 
fur den AbloseprozeB durch Strippen notige hohe ReiBfestigkeit und Dehnfahigkeit besitzen. Tritt eine Reduzierung ei- LS 
ner der vorgenannten Parameter durch Alterung ein, so ist der ruckstandsfreie AbloseprozeB gefahrdet. Dieses gilt nicht 
fiir erfindungsgemaBe Klebebander, da hier der ruckstandsfreie WiederabldseprozeB durch das Eigenschaftsprofil der 
verwendeten Haftklebemassen bestimmt wird, nicht jedoch durch die mechanischen Eigenschaften der genutzten Irager- 
folien. 

Bei Verklebung auf rauhen und sehr empfindlichen Haftgriinden, wie z. B. gestrichener Rauhfasertapete, zeigt sich, 20 
daB erfindungsgemaBe Selbstklebebander infolge der hohen Verklebungsflache eine gleichmaBige Belastung der Verkle- 
bungsuntergriinde ermoglichen. Hierdurch ergeben sich merklich geringere Zerstorungen der Haftgriinde beim Wieder- 
ablosen, etwa in Form von Farbausrissen, und eine deutlich hohere Belastbarkeit. 
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Beispielhafte Anwendungen 
Ruckstandsfrei und zerstorungsfrei wiederablosbare Selbstklebebander fur: 

- OriginalverschluBapptikationen, ein und beidseitig haftklebrig." ' 

- die Hxierung von Postern, Bildem, Kalendern, Postkarten, Hinweisschilder, selbstklebenden Haken, auch vor- 30 
konfektioniert, 

- Etiketten, z. B. Preisauszeichnungsetiketten, 

- allgemein zum Verbinden von zu einem spateren Zeitpunkt wieder zu entklebender Materi alien, 

- Darnpfungselernente, Dammelemente, Dichtungselemente. 
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Selbstklebemassen 

Als Selbstklebemassen finden bevorzugt solche auf Basis von Blockcopolymeren enthaltend Polymerblocke gebildet 
von Vinylaromaten (A-Blocke), bevorzugt Styrol, und solchen gebildet durch Polymerisation von 1,3-Dienen (D- 40 
Blocke), bevorzugt Butadien undlsopren Anwendung. Sowohl Homo- als auch Copolymerblocke sind erfindungsgemaB 
nutzbar. Resultierende Blockcopolymere konnen gieiche oder unterschiedliche D-B16cke enthalten, die teilweise, selek- 
tiv oder vollstandig hydriert sein konnen. Blockcopolymere konnen lineare A-D-A Struktur aufweisen. Einsetzbar sind 
ebenfalls Blockcopolymere von radialer Gestalt sowie stemformige und lineare Multiblockcopolymere. Als weitere 
Komponenten konnen A-D Zweiblockcopolymere vorhanden sein. Blockcopolymere konnen -modifiziert sein, z. B. 45 
funktionalisiert durch Umsetzung mit Maleinsaureanhydrid. Blockcopolymere von Vinylaromaten und lsobutylen sind 
ebenfalls erfindungsgemaB einsetzbar. Samtliche der vorgenannten Poiymere konnen alleine oder im Gemisch miteinan- 
dec genutzt werden. Typische Einsatzkonzentrationen fur die Styrolblockcopolymere liegen im Bereich zwischen 
15 Gew.-% und 75 Gew.-%, bevorzugt im Bereich zwischen 30 Gew.-% und 60 Gew.-% besonders bevorzugt im Be- 
reich zwischen 35 Gew.-% und 55 Gew.-%. 50 

Als Klebrigmacher sind insbesondere geeignet: Kolophonium und seine Derivate, aliphatische, aromatenmodifizierte 
aliphatische, aromatische und phenolmodifizierte Klebharze um nur einige zu nennen. Einsatzkonzentrationen der Harze 
Uegen typischerweise im Bereich zwischen 15 Gew.-% und 75 Gew.-%, bevorzugt im Bereich 30 Gew.-% und 65 Gew.- 
%, besonders bevorzugt im Bereich zwischen 35 Gew.-% und 60 Gew.-%. Bevorzugt eingesetzt werden im Falle der 
Verwendung von Kolophonium und dessen Derivate Ester von teil- oder vollhydriertem Kolophonium. 55 

Als endblockvertragliche Harze (vomehmlich mit den Vinylaromatenblocken vertragliche Harze) konnen Homo- und 
Copolymere von Vinylaromaten, wie z. B. Styrol oder oc-Methylstyrol, Polyphenylenoxide, aber auch phenylenoxidmo- 
difizierte Harze genutzt werden. 

Weitere optimale Abmischkomponenten umfassen Weichmacherole und Fliissigharze (Einsatzkonzentrationen zwi- 
schen 0 und max. ca 35 Gew.-%), Fullstoffe (verstarkende und nicht verstarkende), z. B. Siliziumdioxid, insbesondere 60 
synthetische Silica, Glas (gemahlen oder in Form von Kugeln), Aluminiumoxide, Zinkoxide, Calciumcarbonate, Titan- 
dioxide, RuBe, um nur einige zu nennen, Alterungsschutzmittel (primare und sekundare Antioxidantien, Lichtschutzmit- 
tel, Antiozonantden, Metalldesakuvatoren etc.). Abmischkomponenten umfassen ebenfalls Poiymere, welche insbeson- 
dere Auswirkung auf die Ozonbestandigkeit der Blockcopolymere nehmen, wie z. B. Polyvinylacetate und Ethylen- Vi- 
nylacetat Copolymere. 

Als weitere Poiymere konnen natiirliche und synthetische, wie z. B. Naturkautschuk, synthetische Polyisoprene, Po- 
lybutadiene, Polychloroprene, SBR, Kraton Liquid (SheU Chemicals), niedermolekulare Styrol-Dien-Blockcopolymere, 
wie z. B. Kreton LVS1 101, Polyisobutylene usw vorhanden sein, welche die vinylaromatenhaltigen Blockcopolymere 
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^J^^^^S,^^ k5nnen chemisch, insbesondere strahlencnemisch (, B. durch 

mere eingesetzt werden. ErfindungsgemaB S^**^ ent- 
kromonomeren, wobei die Makromonomere erne Glastemperatur von > +4U ^ aurweisen. ^ rwianete Makro 

Sender ^opolymere wird wahrscheinlich durch die Assoziation der Makromonomere erreacht Geeignete Makro- 
monomere sind z. B. methacryloylterminierte Polymethylmethacrylate. 
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Schaumstoffe 



I^ndungsgemaBeScnaumsU^^ 
sondere Polyethylene niederer und sehr niederer Dichte (LDPE, UX>PE, ^ D ™^^™^ y pol vpropy iene, EPDM, 

menden Selbstklebemasse. . - - 

Verankerung der Selbstklebemassen auf den Schaumen 

eignete Vorbehandlungsverfahren s.nd u. a (be H" 0 ™^"?^ 
t TT.cu-uu^^oar, tm^. TVcJ opr 711 reduzieren. 



40 schen Haftklebemassen und Trager zu reduzieren. 

Klebebander 



45 



50 



55 



60 



65 



ErfindungsgemSBe Klebebander entfcdter 5£SS5SS5M SSSg 
einer Selbstklebemasse ausgeriistet ist. Die Klebmasse verfugt ^^^^^L bene riickstands und zer- 
so da6 entsprechende Selbstklebebander durch ^^^Si konnen von gleicher 
storungsfrei von den Verklebungsuntergrunden [^^^^^^^Z^S^n^bedec^ sowie 
Oder unterschiedlicher Rezeptur sem, den Sch ^ stoff ;: 01 .^^ sein. Klebmassen konnen aus 

mit gleichemoder unterschiedlichem Masseauftrag auf beide ^^^g^^ ^ Lagen bes tehen, 

genannterPolymereaufgebrachtsem. . aftW , . vnpbebanden welche sich lediglich einseitig 

Se^L^ek^^^ 

ScLndsfeifs Wiederablosen ausreichende RdBfestigkeit ^^^^^^MBdeto^ groBer als 

3 Sc^ts^^ Selbstklebemassen betragen insbesondere . 100 pm, bevorzugt 

bungsflache groBer als 1,2 : 1, bevorzugt groBer als 1,5 : 1, besonders bevorzugt groBer als 2 . 1. 
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Konfektionierform 

Konfektionierformen erfindungsgemaBer Klebebander umfassen sowohl Klebebandrollen als auch Klebebandstiicke 
definierter Abmessungen, z. B. in Form von Stanzlingen. Klebebandstiicke definierter Abmessungen konnen wahlweise 
entsprechend DE 44 28 587 ein ausgeformtes Ende, - etwa ein spitz zulaufendes Ende - aufweisen, oder entsprechend 5 
DE 44 31 914 mit trennlackierter Anfasserfolie oder trenlackiertem Trennpapier ausgeriistet sein. 

Herstellung 

ErfindungsgemaBe Klebebander lassen sich durch Losemittelbeschichtung, Kalt- oder HeiBlaminierung und durch 10 
Schmelzbeschichtung der zu verwendenden Schaumstoffe herstellen. Fiir Schichtstarken > ca 75 um ist die Laminierung 
bzw. die Schmelzbeschichtung aus okonomischen Griinden vorzuziehen. 



Priifmethoden 

Hochstzugkraft, ReiBdehnung 

Die Messungen erfolgen in Anlehnung an DIN 53504 mit Normpriifkorpern der GroBe S 2 bei einer Separationsge- 
schwindigkeit von 300mm/min. 

Elastizitatsmodul 



Ablosekraft (Stripkraft) 
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Die Bestimmung des Elastizitatsmoduls erfolgt analog ASTM D 882 mit nachfolgenden Priifkorperdimensionen: 
Priifstreifenlange = 140 mm; Einspannlange (Distanz zwischen KLemmbacken) = 100 mm; Prufstreifenbreite = 15 mm. 
Separatiorisgeschwindigkeit = 25,4 rnm/min. 25 

Kippscherfestigkeit 

Zur Bestimmung der Kippscherfestigkeit wird die zu prufende Klebstoff-Folie der Abmessung 20mm • 50mm, welche 
an einem Ende beidseitig mit einem nicht haftklebrigen Anfasserbereich versehen ist (erhalten durch Aufkaschieren von 30 
25pm starker biaxial verstreckter Polyesterfolie der Abmessungen 20 mm ■ 13 mm (Hostaphan RN 25)), mittig auf eine 
hochglanzpolierte quadratische Stahlplatte der Abmessung 40 mm • 40 mm • 3 mm (Lange ■ Breite • Dicke) verklebt 
Die Stahlplatte ist ruckseitig mittig mit einem 10cm langen Stahlstift versehen, welcher vertikal auf der Plattenflache 
sitzt. Die erhaltenen Probekorper werden mit einer Kraft von 100 N auf den zu priifenden Haftgrund verklebt (Andruck- 
zeit = 5sec) und 5 min im unbelasteten Zustand belassen. Nach Beaufschiagung der gewahlten Kippscherbelastung durch 35 
Anhangen eines Gewichtes (Hebelarm und Masse des Gewichtes wahlbar) wird die Zeit bis zum Versagen der Verkle- 
bung ermittelt. 
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Zur Ermittlung der Ablosekraft (Stripkraft) wird eine Klebstoff-Folie der Abmessungen 50 mm • 20 mm (Lan- 
ge • Breite), mit am oberen Ende nicht haftklebrigem Anfasserbereich (s. o.), zwischen zwei Stahlplatten (deckungsge- 
nau zueinander angeordnet) der Abmessungen 50 mm x 30 mm, entsprechend dem unter "Kippscherfestigkeit" beschrie- 
benen Vorgehen, jedoch mit AnpreBdrucken von jeweils 500 N, verklebt. Die Stahlplatten tragen an ihrem unteren Ende 
je eine Bohrung zur Aufhahme eines S-forrnigen Stahlhakens. Das untere Ende des Stahlhakens tragt eine weitere Stahl- 45 
platte, uber welche die Priifanordnung zur Messung in der unteren Klemmbacke einer Zugprufmaschine fixiert werden 
kann. Die Verklebungen werden 24h bei 440°C gelagert. Nach Rekonditionierung auf RT wird der Klebfolienstreifen mit 
einer Zuggeschwindigkeit von 1000 mm/min parallel zur Verklebungsebene herausgelost. Dabei wird die erforderiiche 
Ablosekraft (Stripkraft) in N/cm gemessen. Die Stahlplatten werden abschlieBend auf vorhandene Klebmasseriickstande 
uberpriift. 50 

Verklebungsflache auf Glas 

Klebfolienstreifen der Abmessungen 20 mm x 50 mm werden mittig auf einen planaren Stahluntergrund der Abmes- 
sungen 200 mm x 100 mm verklebt Der so hergestellte Verbund wird vertikal, deckungsgleich auf eine Glasplatte glei- 55 
cher Abmessung verklebt und mit 100 N gleichmaBig mittig angedruckt. Die Andruckzeit betragt 5 sec. Es erfolgt eine 
Dreifachbestimmung. Die erhaltene Verklebungsflache auf der Glasoberflache wird visuell ermittelt und in Prozent der 
Klebstoff-Folienoberflache angegeben. 

Verklebungsflache auf Rauhfasertapete 60 

Zur Ermittlung der Verklebungsflache auf rauhen Untergriinden werden Klebfolienstreifen der Abmessungen 20 mm 
x 50 mm mittig auf einen planaren Stahluntergrund der Abmessungen 200 mm x 100 mm verklebt. Der so hergestellte 
Verbund wird vertikal, deckungsgleich auf eine gestrichene Rauhfasertapete (Tapete: Erfurt Komung 52; Farbe: Herbol 
Zenit LG; Tapete verklebt auf PreBspanplatte) gleicher Abmessung, die dunn mit Alubronce bepudert wurde, aufgelegt 65 
und mit 100 N gleichmaBig mittig angedruckt. Die Andruckzeit betragt 5 sec. Es erfolgt eine Dreifachbestimmung. Mu- 
ster lassen sich leicht vertikal von der bepuderten Rauhfasertapete abheben. Die erhaltene Verklebungsflache wird visuell 
uber die auf die Klebfolienoberflache ubertragenen Alubronze ermittelt und in Prozent der Klebstoff-Folienoberflache 
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angegeben. 



Prufung auf riickstandsfreies und zerstorungsfreies Wiederabldsen 
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Eine entsprechende Prufung wirdimRahmen der Bestimmung der Ablosekraft (Stripkraft) (s o ) fur die Untergriinde 

Untergrunden, z. B. PMMA//gestricbene Rauhfasertapete (Tapete: Erfun Kornung 52; Farbe ; : ^1 Zemt^G^apete 
verklebt auf PreBspanplatte), werden entsprechende Priifkorper, wie oben unter Ablosekraft £.£P^ J^™^ 
ersteUt und die Verklebung entweder maschinell oder manuell gelost (gestnppt). Bewertet wird, ob 
stande auf den Verklebungsuntergriinden vorhanden sind respektive ob Zerstorungen der Verklebungsuntergrunde detek- 
tiert werden konnen. 

Beispiel 1 

Auf unten gelistete Schaumstoffe wird beidseitig eine Haftklebemasse bestehend aus 20 Tin SBS Bl^copolymer 
(Ve^or SSOS.Exxon), 80 tin. SIS Blockcopolymer (Vector 4211,Exxon), 100 iTto. ^. — ^ 
Kolopnonium (Foralyn 110, Hercules) und 1 Tl. eines primaren Anuoxjdantes (Irganox 1010, Clba ^^- 
durchKaManuUon aufgebracht. Hierzu wird der gewahlte Schamnstoff «tf ^den auf ^om^rtem JfW^^S- 
lieoenden Haftklebstoff aufgelegt, danach mit einer gummibeschichteten Stahlwalze von 25 cm Breite bei einem An 
preC.ck vonlS Ti S3 UberroUt. Das so erhaltene Zwischenprodukt wird in identischer ^e auf derzweiten 
Sdtt TmTt HXlebstoffbeschichtet Priifungen werden nach 24-stundiger Konditioniemng der so erhaltenen Muster im 

Fertigungsrichtung des verwendeten Schaumstofftragers herausgestanzt. Es ergeben sicb nachfolgende Exgenschaften. 
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Musterbe- 


Schaumstoff 


Schaumstoff 


Hersteller 


zeichnung 


Hande!sname 


Art 




3.003 


PUR/Ester B45 


Polyurethanester 


Otto Bock Kunststoff KG 


3.004 


RA24 


EPDM 


Rubber Astic & Co. Ltd. 


3.005 


W-Schaum 0.12/4,5/150 


PVC-w 


Freud enberg 


Muster- 


Schaumdicke Raumgewlcht Klebmasseauftrag 


Klebmasse- 


bezeichnung 


in \im in kg/m 2 


Seiten A// B 


rezeptur 


3.003 


6000 45 


190// 200 g/m 2 


[1] 


3.004 


4000 60 


200 // 200 g/m 2 


[1] 


3.005 


4600 120 


200// 200 g/m 2 


[11 



45 



50 



55 



Muster- Hochst- 
bezeichnung zugkraft 



3.003 
3.004 
3.005 



ReiB- Stfip- 
dehnung kraft 
Klebstoff-Folie- 

53N/cm 1150% 16 N/cm 

46 N/cm 1 200 % 8,3 N/cm 

47 N/cm 1200% 13 N/cm 



Schaum zer- 
rei&t beim 
Abldsen ? 

ja 
ja 
ja 



Klebstoff-Folie 
ruckstands- und zer- 
storungsfrei stripbar* 

ja 
ja 
ja 



' Verklebungsuntergrunde = Stahl // Stahl und gestrichene Rauhfaser // PMMA 

Samtliche Muster lassen sich vollstandig ruckstands- und zerstorungsfrei aus den Klebfugen StahV/Stahl und gestri- 
wendeten Haftklebemassen. 

Beispiel 2 

folgende Eigenschaften: 
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Muster- 


Schaumstoff 


Schaumstoff 


Hersteller 


bezeichnung 


Handeisname 


Art 




3.0 12C 


AlveoIitTA 0400.51 


PE vernetzt 


Alveo AG 


3.013 


Alveolit TA 0500.5 


PE vernetzt 


Alveo AG 


3.013e 


Alveolit TA 0500.5 


PE vernetzt 


Alveo AG 


3.015 


AlveoIitTA 1000.8 


PE vernetzt 


Alveo AG 


3.018 


Alveolit TE 1000.8 


EVAc vernetzt 


Alveo AG 


3.016 


AlveoIitTA 1001.6 


PE vernetzt 


Alveo AG 


3.002 


AlveoIitTA 3003 


PE vernetzt 


Alveo AG 



Muster- 


Schaumdicke 


Raumgewicht 


Klebmasse 


Kleb- 


20 


bezeich- 


in nm 


in kg/m* 


auftrag 


masse- 




nung 






Seiten A// B 


rezeptur 




3.012C 


510 


250 


200// 200 g/m 2 


[1] 


25 


3.013 


500 


200 


190// 200 g/m 2 


[1] 




3.0 13e , •- • 


.... 500 


200 


, 200 g/m 2 - 


[1] : 


30 


3.018 


800 


100 


200 // 200 g/m 2 


HI 


3.016 


1600 


100 


200 // 200 g/m 2 


HI 




3.002 


3000 


33 


200 // 200 g/m 2 


EH 





Muster- 


Hochst- 


Reifc- 


Strip- Schaum zer- 


Klebstoff-Folie 




bezeichnung zugkraft 


dehnung 


krafl rerBt beim 


riickstands- und zer- 


40 




Klebstoff-Fblie 


Abldsen ? 


stbrungsfrei stripbar* 




3.012C 


42 N/cm 


1100 % 


15.0 N/cm 


ja 


ja 




3.013 


46 N/cm 


1100% 


14,5 N/cm 


ja 


ja 


45 


3.013e 


n. e.** 


n. e.** 


n. e. ** 


ja 


ja*** 




3.015 


61 N/cm 


1200 % 


11,7 N/cm 


ja 


i a 




3.018 


49 N/cm 


1150 % 


12,5 N/cm 


ja 


ja 


SO 


3.016 


57 N/cm 


1200 % 


17 N/cm 


ja 


ja 




3.002 


50 N/cm 


1100% 


9 N/cm 


ja 


ja 





55 



* Verklebungsuntergrunde = Stahl // Stahl und gestrichene Rauhfaser // PMMA 
** n. e. = nicht ermittelt 

*** Verklebungsuntergrunde = Stahl, PMMA, gestrichene Rauhfaser; manuell im 
Winkel von kleiner ca 10° von vorgenannten Untergrunden mit einer 
Separationsgeschwindigkeit von ca 3000 mm/min abgestrippt 

Samtliche Muster lassen sich vollstandig, riickstands- und zerstorungsfrei aus den Klebfugen StahV/Stahl und gestri- 
chene Rauhfaser//PMMA herauslosen bzw. im Falle des Musters 3.01 3e einseitig von den o. g. Verklebungsuntergrunden 
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vollstandig, riickstands- und zerstorungsfrei wiederablosen. In aUen Fallen zerreiBt tferbei der emgwetete 

bund aus Schaumstoffirager und Haftklebemasse wahrend des Aoloseprozesses erhalten. ™ d 
ster 3 002 und 3 01 6. Fiir letztere Materialien wird wahrend des Abloseprozesses eine Trennung von Haftklebemasse una 
SchaumLrnrier bzw. eine Donation der Schaumstoffirageroberflache beobachteL Der vollstancnge, ruckstands- 
und zerstorungsfreie WiederabloseprozeB wird hierdurch jedoch mcht beemtrachtigt. 

Beispiel 3 

Bin 510 Mm dicker vernetzter Polyethylenschaumstoff vorn Raumge^cht 200 k ^ A ^^^'^ 
veo) wird entsprechend Beispiel 1 beidseitig mil Haftklebemasse bestehend aus 60 Tin. ^ tor 4211 <™JJ*£ 
4261,100 Tin. Pentalyn H-E (Hercules) und 1 Tl. Irganox 1010 in unterschiedlichen Masseauftragen beschichtet (Rezep 
tur [2]). Es ergeben sich nachfolgende Eigenschaften: 



15 



20 



25 



Muster- 
bezeichnung 

3.012 

3.012A 

3.012B 

3.012C-2 

3.002D 



Klebmasseauftrag 
Seiten A//B 

50 // 60 g/m 2 
100// 105 g/m 2 
150// 150 g/m 2 
205// 200 g/m 2 
305// 310 g/m 2 



Klebmasse- 
rezeptur 

[2] 
[2] 
[2] 
[21 
[2] 



Muster- Hochst^ 
30 bezeichnung zugkraft 



35 



40 



45 



50 



55 



3.012 
3.01 2A 
3,01 2B 
3.012C-2 
3.002D 



12 N/cm 
28 NVcm 
42 N/cm 
44 N/cm 
64 N/cm 



ReiB- 
dehnung 

1100% 
1200 % 
1200 % 
1150% 
1200% 



Strip- 
krafl 



13,5 N/cm 
14,5 N/cm 
15,5 N/cm 
17,5 N/cm 



Schaum zer- 
reiBt beim 
Ablosen ? 

ja 
ja 
ja 
ja 
ja 



Klebstoff-Folie 
riickstands- und zer- 
storungsfrei stripbar* 

nein 

ja 

ja 

ja 



* Verklebungsuntergrunde = Stahl // Stahl und gestrichene Rauhf aser // PMMA 

Erst bei einem Klebmasseauftrag von beidseitig ca 100 g/m* ubersteigt die Ho 
deren Striokraft, so daB sie vollstandig, riickstands- und zerstorungsfrei aus den verwendeten Klebfugen herausgelost 
S k£et Der^en^ete Schaumstofftrager zerreiBt in alien Fallen und weist allem kerne ausreichende Festag- 
keit fur ein zerstorungs- und riickstandsfreies Wiederablosen auf. 

Beispiel 4 

Nachfolgend gelistete Schanmstoffe auf Basis von Polyethylen bzw. ^^KSSffl^ 
welche keinen Schaumstoffzwischentrager beinhalten, bestimmL 



60 



65 
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Muster- 
bezeichnung 

3.017 
3.018 
3.000A 
3.000B 
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Schaumstoff 
Handelsname 

Aiveolit TA 0500.8 
AIveolitTE 1000.8 



Schaumstoff 
Art 

PE vernetzt 
EVAc vernetzt 



Hersteller 

Alveo AG 
Ah/eo AG 



10 



Muster- 

bezeich- 

nung 

3.017 
3.018 
3.000A 
3.000B 



Schaumdicke 
in pm 

800 
800 



Raumgewicht 
in kg/m 3 

200 
100 



Klebmasse- 
auftrag 
Seiten A // B 

200// 200 g/m 2 
200// 200 g/m 2 
360 g/m 2 
650 g/m 2 



Kleb- 

masse- 

rezeptur 

[1] 
[1] 
[1] 
[1] 



15 



20 



25 



Muster- ...... 

bezeichnung 

3.017 

3.018 

3.000A 

3.000B 

Muster- 
bezeichnung 

3.017 
3.018 
3.000A 
3.000B 



Verklebungsflache in % 
auf Rauhfaser // auf Glas 



ca 80 % 
> 95 % 
ca 30 % 
ca 40 % 

Kippscher- 
fest^gkeit** , 

> 25 Tage 

> 25 Tage 
4-6 Tage 
8 -12 Tage* 



> 95 % 
ca 90 % 
40-50 % 
60-70 % 



Schaumstoff 
zerreifit beim 
Abldsen ? 

ja 



Klebstoff-Folie 
riickstands- und zer- 
storungsfrei stripbar* 

ja 
ja 
ja 
ja 



30 



35 



40 



45 



50 



Verkiebungsuntergrunde = Stahl // Stahl und gestrichene Rauhfaser // PMMA 
Rauhfasertapete spaltet im verklebten Bereich 
Hebelarm = 50 mm; Scherlast = 5 N 
gro&flachige Lufteinschlusse 

Klebstoff-Folien mit Schaumstorrzwischentrager, welche eine Klebmasseschichtstarke nutzen, die etwa der Summe 
der Schichtstarken der Klebmasseschichten von erfindungsgemaBen schaumstoffzwischentragerfialrigen Klebstoff-Fo- 
lien entsprechen, weisen auf rauhen Unteigrunden deutlich hohere Verklebungsflachen und hohere Kippscherfestigkei- 
ten auf. Durch die eneichte hohere Verklebungsflache wird zusatzlich eine Delaminaiion wenig fester Untergriinde, wie 
im vorliegenden Fall der gestrichenen Raufasertapete, effektiv unterdriickt. Auf glatten Untergrunden wird die Tendenz 



55 



60 



65 
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zum EinschluB von Luftblasen in die Verklebungsflache merklich vermindert. 

Beispiel 5 

Nachfolgende Polyethylenschaumstoffe werden entsprechend Beispiel 1 beidseitig mit Haftklebemasse entsprechend 
Rezeptur 1 bzw. einer Haftklebemasse bestehend aus 50 Tin. Naturkautschuk vom K-Wert 145, 50 Tin. Foralyn 110 und 
1 H Irganox 1010 [Rezeptur 3] in unterschiedlichen Masseauftragen beschichtet. Es ergeben sich nachfolgende Eigen- 
schaften: 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



Muster- 
bezeichnung 

3.012C 

3.023 

3.014 

3.024 

3.023A 

5.002 



Schaumstoff 
Handelsname 
Alveoiit TA 0400.51 
AlveoIitTA 0400.51 
AiveoiitTA 0501.5 
AlveoIitTA 0501.5 
Alveoiit TA 0400.51 
Alveoiit TA 0400.51 



Schaumstoff 
Art 

PE vemetzt 
PE vemetzt 
PE vemetzt 
PE vemetzt 
PE vemetzt 
PE vemetzt 



Muster- Schaumdicke Raumgewicht Klebmasseauftrag 

bezeichnung in pm in kg/m 2 Seiten A // B 

3.012C - 510 ' 250 ; 

3.023 510 250 
3.014 1500 200 

3.024 1500 200 
3.023A 510 250 



2007/ 200 g/m 2 
200 // 45 g/m 2 
200 // 200 g/m 2 
650 // 45 g/m 2 
650 // 45 g/m 2 



Hers teller 

Alveo AG 
Alveo AG 
Alveo AG 
Alveo AG 
Alveo AG 
Alveo AG 

Kfebmasse- 
rezeptur 

[1]//[3] 

[1] 
[1]//[3] 
[1]//[3] 



5.002 

Muster- 
bezeichnung 

3.012C 

3.023 

3.014 

3.024 

3.023A 

5.002 



510 



250 45//200//200//45 * [3]//[1]//[1]//[3] 

KlebstofF-Folie rustands- und 
zerstorungsfrei stripbar* 

ja 
ja 
ja 

einseitig** 
ja 
ja 



Schaumstoff 
zerrei&t beimAblosen? 

ja 
ja 
ja 
ja 
ja 
ja 



Verklebungsuntergrunde = Stahl // Stahl und gestrichene Rauhfaser // PMMA 
** Klebverbindung ladt sich zerstorungsfrei losen; es verbleibt NK-basierende 
Haftklebemasse auf einem Verklebungsuntergrund; die 
styrolblockcopolymerbasierende Haftklebemasse lost sich ruckstandsfrei 
vom Untergrund 

Klebstoff-Folien, welche beidseitig mit Haftklebemassen von hoher ReiBfestigkeit und hoher Dehnung beschichtet 
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sind, lassen sich vollstandig, riickstands- und zerstorungsfrei wiederablosen. O. g. Muster; bei denen wahrend des Ablo- 
seprozesses kein Delaminieren des Schaumstoffiragers bzw. kein Ablosen der Haftklebemasse vom Schaumstofflrager 
auftritt, lafit sich auch dann beidseitig riickstands- und zerstomngsfrei wiederablosen, wenn die fur die zweite Klebstoff- 
Folienseite genutzte Haftklebemasse eine ausreichend hohe ReiBfestigkeit und -dehnung besitzt (Muster 3.023 und 
3.023A). Entsprechendes gilt in vorliegenden Fallen nicht fur solche der beschriebenen Klebstoff-Folien, bei welchen 5 
wahrend des Abloseprozesses ein Delaminieren des Schaumstofftragers oder ein Ablosen des wenig reiBfesten Haftkle- 
bers vom Schaumstofrtrager auftritt Jedoch sind auch diese Klebstoff-Folien zerstomngsfrei aus der Klebfuge herauszu- 
losen. 

Patentanspriiche 10 

1. Klebeband fur eine durch Zug ruckstandsfrei und beschadigungslos wiederlosbare Verklebung, mit einem 
Schaumstofftrager, einseitig oder beidseitig mit einer Selbstklebemasse beschichtet ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB 

a) auf mindestens einer der beiden Seiten des Schaumstofftragers eine Selbstklebemasse aufgebracht ist, de- 15 
ren Verhaltnis von ReiBkraft zu Stripkraft (Abzugskraft) bei einem Abzugswinkel von weniger als 100 zur \er- 
klebungsflache groBer als 1,2 : 1 ist, 

b) die ReiBdehnung des Klebebandes hoher als die ReiBdehnung des Schaumstoffiragers ist, und 

c) der Schaumstofftrager beim Wiederlosen der Verklebung durch Zug (Strippen) zerreiBt. 

2. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Schaumstofftrager beidseitig mit Selbstklebe- 20 
masse beschichtet ist 

3. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Selbstklebemasse eine solche auf Basis von 
Blockcopolymeren insbesondere von Vinylaromaten ist. 

4. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Selbstklebemasse eine solche auf Basis von 
Blockcopolymeren enthaltend Polymerblocke aus Vinylaromaten (A-Blocke) und solchen gebildet durch Polyme- 25 
risation von 1,3-Dienen (D-B16cke) ist. 

5. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Selbstklebemasse Klebrigmacher und gegebenen- 
. falls weitere Abmischkomponenten und/oder Zusatze enthalt. 

- - 6; -Klebeband nach Anspmch 1; dadurch gekennzeichnet, daB die ReiBdehnung des Schaurnstofftragers-kleiner als - - 
die ReiBdehnung der die ReiBfestigkeit des Klebebandes bestimmenden Selbstklebemasse ist. 30 

7. Klebeband nach Anspmch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Selbstklebemasse und/oder der Schaumstofftra- 
ger aus jeweils mindestens zwei Schichten besteht 

8. Klebeband nach Anspmch 1, dadurch gekennzeichnet, daB es in Form von Abschnitten vorliegt, wobei das eine 
Ende des Abschnitts einen nicht- klebenden Anfasser aufweist und das andere Ende ggf. eine zum Ende hin abneh- 
mende Klebflache aufweist. 35 

9. Klebeband nach Anspmch 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Anfasser durch aufkaschierte Folienabschnitte 
gebildet wird, deren mit der Selbstklebemasse sich beriihrende Seiten anti-adhasiv ausgeriistet sind. 

10. Verwendung eines Abschnitts eines Klebebandes nach einem der Anspriiche 1-9 fiir eine ruckstandsfrei und 
beschadigungslos wiederlosbare Verklebung, dadurch gekennzeichnet, daB man an einem Ende des Abschnitts 
zieht. ~ 40 

11. Verwendung nach Anspmch 10, dadurch gekennzeichnet, daB man den beidseits mit Selbstklebemasse be- 
schichteten Abschnitt zusammen mit einem Haken, einer Basisplatte oder einem aufzuhangenden Gegenstand ggf. 
auf diesen vorkonfektioniert verwendet. 

45 
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